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Modernisierung bestehendes 8-
gassiges HRL mit zwei RBG und zwei
Umsetzeinheiten

Umstellung von S5 auf S7, Integration
in die Gesamtanlagenvisualisierung
Neubau eines 6-gassigen
Palettenhochregallagers fur 11.000 PP
Besondere Dach- und
Wandverkleidung fur Brandvermeidung
mittels Inertisierung

Umfangreiche Palettenférdertechnik far
verschiedene Palettentypen zur
Anbindung von WE,
Kommissionierung, WA und altem HRL
MaBe HRL neu ca. 84 x 28 x 33 m

(Lx BxH)

Bestehendes 8-gassiges HRL
Neubau 6-gassiges HRL

WE /WA

Kommissionierung
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HCLIS Hérmann intra Logistics System
Module: PLC, VISU
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